
 

 

Технологическая карта Модуль “Г” 
 

Время на выполнение модуля: 2 часа. 

Цель: Ремонт неметаллических панелей и декоративных элементов 

кузова  

№ Наименование операции Технические условия / 

режим 

Г Ремонт неметаллических панелей и декоративных элементов кузова 

1 Произвести дефектовку, оценить необходимость 

ремонта неметаллического элемента, составить акт 

дефектовки (Приложение Г 2) 

 

2 Подобрать технологии восстановления, для 

каждого повреждения; организовать рабочее место. 

 

3 Произвести очистку детали от загрязнений и ЛКП, 

определение к какому типу материала относится 

ремонтируемый элемент (маркировка) 

Ширина зачистки не  

менее 20 мм 

4 Выполнить работы по восстановлению 

повреждений не металлического элемента на 

каждом из поврежденных участках 

Ремонт поверхности 

производиться наиболее 

рациональными способами. 

Конкретное применение 

оборудования и инструмента 

для ремонта повреждений 

выбирается конкурсантом. 

 

5 Отшлифовать отремонтированные поверхности с. 

лицевой стороны. 

Риска не менее Р-180 

 

 

 

- Форма восстановленных поверхностей должна соответствовать 

эталонной, пережог пластика не допускается, 

- Не допускается наличие ЛКП в зоне ремонта 

-  

 

 

 

-  



Приложение Г-1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Приложение Г-2 

 

Дефектовочная ведомость 

№___         «___»__________2023 год. 

 

Марка________________ Модель____________________ Гос.номер________________ 

№ кузова______________ Телефон___________________ ФИО____________________ 

 

№ Выявленный дефект кол
иче
ство 

Методы ремонта рекомендации 

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

 

 

Конкурсант                                                                 Эксперт                                     

__________________/____________/                    __________________/____________/   

         ФИО                      подпись                                       ФИО                   подпись  

 


